803 STEELKOTE EP AC+

Univerzélny epoxidovy zdkladny/vrchny nater s vysokym obsahom susiny , na baze antikor6znych
pigmentov a inertnych plniv. Jednoduché nandasanie hrubych vrstiev a vynikajuce krytie na ostrych
hranach. Pri pigmentdcii hlinikom (odtiery SK9007) nadobuda SteelKote EP AC+ extra bariérne a
mastikové vlastnosti. Specialne vyvinuty na nové ocelové konstrukcie, kde musi byt vysoka trover

ochrany priamoumerna rychlemu vytvrdzovaniu a znizenim Urovne emisii rozpustadiel.

VLASTNOSTI

. extrémna prilnavost;

. extrémne bariérne vlastnosti;

. extrémna korézna odolnost;

. extrémna pruznost;

. certifikovany podla COT 30.01/47.16;

. vhodny pre aplikdciu bez riedenia;

. extrémne krytie;

. vydatnost vyssia do 18,5%;

. vytvrdzovanie pri nizkych teplotach;

. na vnutorné pouzitie v budovach ako systém jednovrstvovy”
alebo ako zékladny néter / vrchny v epoxidovych systémoch;

. chemicky odolny réznym rozpustadlam a chemikaliam;

. pre pouzitie vo vonkajsom prostredi je potrebné pouzit
vhodny kryci nater, aby sa zabranilo kriedovaniu nateru.

PRACOVNY POSTUP
Zmes: 803 SteelKote EP AC+ Béza 4 obj. diely
Standard:

Activator 969 1 obj.diel
Akcelerovana verzia:
Activator 958 1 obj.diel

Pokyny pre Zmiesajte komponent bazy a tuzidla, najlepsie

miesanie: pomocou mechanického miesacieho zariadenia.
Teplota smesi by mala byt pri aplikacii najmene;j
5°C.

Riedenie: Zmes moéze byt aplikovana réznymi striekacimi
zariadeniami. Podla  pouzitia striekacieho

zariadenia je potrebné zmes pririedit epoxidovym
riedidlom EP 5800.

Spracovanie 5 hod pri 20°C (zmes).

zmesi:

Podmienky Teplota podkladu by mala byt 3°C nad rosnym

aplikacie: bodom. Pocas aplikacie a schnutia priestory dobre
vetrajte, aby sa znizilo mnozstvo odparovaného
rozpustadla. Toto je nevyhnutné pre ziskanie
dobrych podmienok pre schnutie a pre zdravie
aplikatorov.

Sposoby Preferovany sposob je airless alebo airmix

aplikacie: striekacou technikou..

Sustainable Coating Solutions

TECHNICKE VLASTNOSTI PRODUKTU

Estetické vlastnosti produktu

Lesk: polomat

Odtien: standeardné odtiene ( RAL, NCS), bez

obsahu chréomu a olova
Vlastnosti produktu
Obsah susiny:
VOoC:

Hustota:

+ 70 objemovych % (zmes)
<290 gr/ltr.
pri 20°C + 1,50 kg/Itr (zmes)

Standard: 60-160 um (v zavislosti od
sposobu aplikacie)

Hrubka suchého filmu:

Teoretickd vydatnost: Pri hrabke suchého filmu 80 pm

8,8 m?/Itr.

Prakticka vydatnost: raktickd vydatnost zavisi na réznych
vydatnost okolnostiach. Pre airless
striekanie: Velké plochy: 70%
teoreticka vydatnost. Malé plochy: 50%

teoreticka vydatnost.

Tepelnd odolnost: Maximum 200°C (v suchej vrstve)

Doba schnutia: pri 50% RH a Standardnej hrdbke 80 pm.
(method: BYK Drying recorder)

10°C 20°C
Odolny prachu: 3hodin 2 hodiny
Manipulacie 8-12 hodin 6-8 hodin
schopnost:

Pretieratelny: 6 hodin 4 hodin

Maximalny interval: nelimitovany pokial je povrch cisty a zbaveny
mastnot ¢i olejov. Pri vdcsej hrubke nateru sa predIZuje doba schnutia.
. Pocas doby nandsania a schnutia naterov by mala byt relativna vihkost
pod 80%. Okrem toho sa vyhnite akémukolvek kontaktu s vodou pocas
celého procesu nanasania a schnutia. V pripade kontaktu s vodou pocas

schnutia a vytvrdzovania méze dojst k vzniku bielych skvrn.

Technicky list



UDAJE PRE APLIKACIU

Airless spray Airmix
Riedidlo EP5800 EP5800
Riedenie 0vol. % 5-10 vol.%
Tryska 0,015-0,017 inch 0,015-0,017 inch
Tlak prietoku 140-160 bar 70-100 bar
Hrubka suchého 60-160 um 60-160 um
filmu

Stetec-valéek Airspray
Riedidlo S$5102 EP5800
Riedenie 0-5 vol % 5-10 vol.%
Tryska 2,0-3,0mm
Tlak prietoku 3-4 bar
Hrubka suchého 80 um 60-160 um
filmu

Cistenie naradia: okamzite po aplikécii poutzite riedilo EP5800.

PRODUKT INFORMACIE

Balenie:

Skladovatelnost:

20 litrové balenie a 200 litre sudy. Riedidla v 20
litrové balenie.

V uzatvorenych baleniach moznost skladovania

12 mesiacov, uskladnené vo vnutri pri teplote

5°Cand 40°C.
TEST DATA
Accelareted Weathering: n.a.
ISO 11507 / ASTM G154
Outdoor Exposure: 5 years
ISO 2810
Saltspray: 960 hours
1SO 9227-NSS / ASTM B 117
Pull off (before/after saltspray): 5,0/4,9 MPa
1SO 4624 / ASTM D4541
Flexibility: 32mm

ISO 1519/ ASTM D522
Cylindrical mandrel

Immersion:
1SO 2812-2/1 ASTM D543X

2 days distilled water
5 days Seawater

5 days HCI (2w%)

5 days H,S0, (2w%)
28 days mineral oil

According COT KO 30.01/47.16

complies
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803 STEELKOTE EP AC+

ZIVOTNE PROSTREDIE A ZDRAVIE

V sulade s EU normou 67/548/EEG a v sulade s
nariadeniami o nebezpeénych latkach. Skodlivy
a drazdivy pri kontakte s pokozkou, ocami a pri
vdychnuti. Pri zasiahnuti o¢i ihned vyplachnite velkym
mnozstvom vody a vyhladajte lekara. Pocas aplikécie
nejedzte, nepite nefajcite.

UN: 1263

Aware code: 42-IV

Znacenie:

AWARE

AWARE- (skratka pre adekvétne varovanie a pre letecké poZziadavky)
je kédovaci systém pre vyrobky, ktoré obsahuju prchavé organické
latky (VOC). Nastroj pre vyrobcu pre podporu hodnotenia rizika a
produkty inovacie. M6ze byt pouzity pre urcenie nebezpecnosti
pre koncovych uzivatelov, aby boli informovany o potencidlnych
zdravotnych rizikdch. Systém je zaloZzeny na Norsku koncepciu OAR
a Déansky koncept MAL- kédov. Kéd sa skladd z 2 ¢isel oddelenych
pomlckou. Prvé ¢&islo vyjadruje v m3 potrebny cerstvy vzduch na
pracovisku na riedenie emisii. Druhé ¢islo je odvodené z R-viet.

UPRAVA POVRCHU

Preduprava povrchu, povrch bez nateru:

Povrch musi byt oSetreny podla ISO 12944 cast 4 § 6.2.3. Odstrante
mastnotu, necistoty a 3$pinu pomocou Cdistiaceho prostriedku (napr.
Enviclean PR) a striekaciu pistol s vysokym tlakom. Otryskanie na stupen
Cistoty Sa 2 1/2 v sulade s normou ISO 8501-1. Po otryskani odstrarte
vietok prach z celého povrchu pomocou stla¢eného vzduchu, ktory je bez
vlhkosti a mastnoty. Prvu vrstvu aplikujte v priebehu 6 hodin.V pripade, ze
safindlne vrstvy nanasaju na stavenisku, musia byt prijaté dalsie opatrenia.

Preduprava povrchu, povrch Ziarovo pozinkovany :

Povrch musi byt upraveny podla ISO12944 part 4 §6.2.3.4.1.
Odstrante mastnotu, olej a $pinu, pouzite Cistiaci prostriedok. Zlahka
prebruste cely povrch (velkost zrna 0,3-0,5mm, tlak trysky 2,0-2,5
bar, otvor trysky 6mm). Po otryskani musi myt cely povrch jednotny
vzhlad.V zavislosti na hrubke vrstvy zinku, méze byt odstranené max.
5-10 um zinku. Po otryskani odstrarte vietok prach z celého povrchu
pomocou stla¢eného vzduchu, ktory je bez vihkosti a mastnoty. Prvu
vrstvu aplikujte v priebehu 2 hodin.




OCHRANNE NATERY

Nase ochranné natery vynikaju vdaka svojej trvanlivosti, pruznosti,
prilnavosti, odolnosti voci kordzii, chemickej a mechanickej odolnosti
a jednoduchej aplikdcii. To je vysledkom nasich kompetencii v oblasti
chémie a plnenim poziadaviek nasich klientov. Naterovy systém je v
stlade s normou ISO 12944 v sulade s medzindrodnymi VOC pokynmi.

NATEROVE SYSTEMY
Pre poradenstvo v oblasti naterovych systémov kontaktujte Baril
zastupcu.

GARANCIA A UPUSTENIE OD NAROKU

803 STEELKOTE EP AC+

OPRAVNE NATERY

Opravte poskodené alebo neoSetrené miesta priamo na stavbe.
Odstrante necistoty , mastnotu a pod. vhodnym ¢istiacim prostriedkom.
Odstrante hrdzu zo vietkych mechanickych poskodeni vzniknutych pri
transporte, montézi a zvarani. Neo3etrené miesta po zvdrani osetrite s
rotujucou drétenou kefou, brusnym kottiicom alebo hrubym smirglovym
papierom, so stupriom cistoty St3, podla I1SO 8501-1. Vyhladte prechod
medzi ¢astami. Pomocou stlaceného vzduchu odstrante vsetok prach a
necistoty. Lahké poskodenia opravte.

UDRZBA
Doporucuje sa pravidelne cistit povrch a kontrolujte natery ro¢ne.
Chyby opravte s originalnym naterom.

UPOZORNENIE

Vyrobca a dodavatel nemaju vplyv na sposob a podmienky
aplikacie, preto nemaju ziadnu zodpovednost za data uvedené
v technickom liste. Avsak ponukame kompletné rieSenia pre
zaistenie pozadovaného vykonu, technickd podporu, to vietko v
sulade s normou ISO 12944.

Technické listy a iné tlacené informécie su spracované podla ndsho najlepsieho vedomia. Produkty su garantované na zéklade prijatelnych obmedzeni garancie.
Képia je k dispozicii v spolo¢nosti Baril Coatings, ide o exkluzivnu garanciu s ohladom na predaj produktu. Modifikdcia akéhokolvek komponenntu alebo
pouZitia nie uvedend v tomto buletine rusi garanciu, ak nie je inak pisomne potvrdené od Baril Coatings. Ziadne iné garancie nie su aplikovatelné. Neberieme
Ziadnu zodpovednost za spotrebu, vykon ¢i nehody vyplyvajuce z pouzitia. Zodpovednost je obmedzena na dodanie ndhradnych materidlov, ako je uvedené v

obmedzeniach garancie.
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